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Foreliggande uppf inning hanfor sig till bearbetning och 
sarskilt dispergerande raffinering av lignocellulosahaltigt 
f ibermaterial, foretradesvis traf ibermassa innehallande retur- 
fiber. Narmare bestamt avser uppfinningen malelement for an-v 
vandning i skivraf f inorer for denna raffinering. 

En skivraffinor innefattar tva motstaende relativt 
varandra roterande malskivor. Pel malskivorna ar ett flertal 
malelement: anordnade. Dessa malelement ar utformade med ett 
monster av bommar och mellanliggande sp§r. Malskivorna ar 
placerade sk att malelementen bildar en malspalt genom vilken 
f ibermat erialet ar avsett att passer:a_in_i f r£n och _ut, varvid 
dispergering och raffinering utfores av malelementens bommar. 

I den inre delen av malspalten ar malelementen ut- 
formade med grovre bommar for en inledande sonderdelnxng av 
materialet och manning utSt till den yttre delen av malspalten 
dar den egentliga bearbetningen sker. ^ ^jlu 

For dispergerande raffinering anvands vanligen den typ 
av raffinor dar en malskiva ar stationar och motstaende malski- 
va ar roterande. Denna behandling som utfors pa forvarmt 
f ibermaterial vid hog koncentration avser att genom en skonsam 
bearbetning astadkomma en massa med forbattrad kvalitet. Syf te t 
med dispergeringen ar vanligen att genom mekanisk behandling 
losgora fororeningar i form av trycksvarta_,och s k hotmelts 
(plast- och limpartiklar) fran fibrerna i massan samt att 
finfordela dessa fororeningar till under synlig storlek utan 
att paverka fibrerna negativt. Massans freeness (CSF) skall 
saledes inte minskas namnvart. 

Anvandning av konventionella malelement med huvudsak- 
ligen radiella bommar i raffinoren kan innebara problem med 
kapaciteten om en effektiv bearbetning av f ibermaterialet skall 
erhlillas. Alterntivt uppkommer kvalitetsproblem om kapaciteten 
hojs. Vidare minskas massans freeness. Visserligen kan drag-" 
styrkan darigenom forbattras men f inf ordelningen av fororening- 
arna, den s k prickreduktionen, blir f orhallandevis dalig. 

Genom att utforma malelementen med tandade bearbet- 
ningsytor i stallet for radiella bommar erhalles en skonsam 
behandling med bra pr ickreduktion . Massans freeness minskar 
inte namnvart och massans styrkeegenskaper paverkas obetydligt. 
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Foreliggande uppf inning innebar att samverkande mal ele- 
^l_3. e -?_en_ny utf oraning_ined omvaxlande hoga och laga bom~ 
_delar # vilken medfbr en effektiv prickreduktion utan namn^rd 
mmsknxng av massans freeness samtidigt son massans styxke^en- 
skaper forbattras. Dessutom kan en hog kapacitet uppratthallas 
Uppfxnningens narmare kannetecken framgar av patentkraven . 

Uppfinningen skall i det foljande beskrivas narmare 
under hanvisning tin figurerna son visar en utf oringsf orm av 
uppfinningen . 

Pig 1 visar i genomskarning tva samverkande malelement 
enligt uppfinningen; 

Fig 2 och 3 visar den bearbetande ytans monster pa 
vardera malelementet; 

Fig 4-6 visar resultat fran provkorningar av olika 
malelement. 

De samverkande malelementen 10,11 ar avsedda att 
Placeras pa vardera av tva motstaende malskivor i en raf f inor 
dar den ena malskivan ar stationar och den andra roterbar 
Darvxd ar den ena typen av malelement 10 avsedd for den statio- 
nara malskivan (statorn) och den andra n for den roterbara 
(rotorn). Dessa samverkande motstaende malelement i 0/ n defini- 
erar mellan sig den malspalt 12 genom vilken f ibermaterialet 
skall passera inifran och ut, dvs uppat i figuren. 

Vardera malelementet 10,11 Mr forsett med bommar 13 14 
resp 15,16 vilka stracker sig huvudsakligen radiellt over mal- 
elementens yta. Alternativt kan bommarna vinklas i forhallande 
till malelementens radie. Varje bom ar utformad med ett flertal 
hoga bomdelar 13 resp 15 och mellanliggande laga bomdelar 14 
resp 16, i radiell riktning raknat. Darvid ar utformningen av 
bommarna sadan att hoga bomdelar 13,15 Sr placerade mitt for 
laga bomdelar 14,16 pa motstaende malelement. Vidare skall de 
hoga bomdelarna 15 pa rotorns malelement n ha en langd som ar 
storre an de hoga bomdelarna 13 pa statorns malelement 10 
lampligen 1,5-5 ganger storre, f bretradesvis 2 - 4 ganger 
storre. Overgangen mellan hoga och laga bomdelar utgores 
lampligen av sneda ytor. Hojden pa de laga bomdelarna 14, 16 kan 
vara nagon mm, lampligen 0,5-2 mm. 
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Enligt den visade utf oringsf ormen skall dessutom den 
ovre ytan pli de hoga bomdelarna 15 pk rotorns malelement 11 
bilda en vinkel a med malspaltens 12 riktning, dvs axialplanet. 
Vinkeln skall vara s&dan att bomdelarnas 15 hojd okar radie£lt 
ut&t. Denna vinkel a kan variera, men ligger lampligen i inter- 
vallet 0 till 10°. Aven storre vinklar kan dock anvandas. Over- 
ytan p& statorns l&ga bomdelar 14 kan ha motsvarande vinkel 
varvid bomdelarnas 14 hojd avtar ut&t. Eventuellt kan aven 
overytan pi statorns hoga bomdelar 13 resp rotorns l&ga bom- 
delar 16 bilda en vinkel med malspaltens 12 riktning pa liknan- 
de satt. 

Genom att de samverkande malelementen 10,11 ar ut- 
formade med omvaxlande hoga och l&ga bomdelar 13-16 kommer 
f ibermaterialet att bearbetas mycket effektivt under passagen 
genom malspalten 12. Genom reglering av malspalten kan det 
axiella avst&ndet mellan bommarna andras samtidigt som av- 
st&ndet mellan motst&ende sneda overg&ngsytor mellan hoga och 
laga bomdelar andras. Samverkande malelement kan darmed stallas 
in S& att bomdelarnas toppar ger en ef fektiv bearbetning av 
f ibrerna for forbattring av massans styrkeegenskaper samtidigt 
som bomdelarnas sneda overg&ngsytor ger en mjuk knSdning av 
massan och tvingar massan att rora sig mellan rotor och stator. 
Bearbetningen ef f ektiviseras ytterligare till foljd av de 
vinklade overytorna p& bomdelarna. 

Samtidigt som en mycket effektiv bearbetning astadkom- 
mes sa kan en hog kapacitet uppratth&llas genom att de hoga 
bomdelarna 15 p& rotorn ar langre an statorns hoga bomdelar 13. 
Denna utformning ger en hog pumpeffekt som roedfor hojd kapaci- 
tet. Detta galler aven dS malelementens monster ar fint, dvs 
bommarna och sparen ar smala. 

Sammantaget innebar uppfinningen en mojlighet till 
effektiv dispergering av fororeningar utan namnvard minskning 
av massans freeness samtidigt som massans styrkeegenskaper kan 
forbattras och en hog kapacitet uppratthallas • 
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Exempel 



Malelement enligt den visade utf oringsf ormen av upp- 
fxnnxngen provkSrdes och jamfordes med malelement med en - , 
korwentionellt tandmonstrad bearbetningsyta . Resultatet visade 
att malelementen enligt uppfinningeh gav en storre prick- 
reduktion for en viss energif orbrukning och en viss minskning 
av massans freeness. Samtidigt kunde en klar forbattring av 

~thiir Styr f n ° teraS * DeSSUt ° m ^ Gn h59re P-duktion 
uppratthallas med malelementen enligt uppf inningen . 

Resultaten framgar av figur 4-6 dar kurva I avser 
menten? ingenS n,alelement ° Ch kurva 11 de *onventionella malele- 

som r J 15 4 VlSar prickreduktionen i % partiklar >5o m 
TJ Tt 10n " SP6Cifika -ergiforbrukningen i kWh per ton 
funktT t0r % maSSa (kWh/BDT > ' Fi * 5 visar prickreduktionen som 

aTdraT/^ neSSminSknin9en * ^ ^ Fig 6 ^ ******* 
av dragstyrkan x % som funktion av energif orbrukningen . 

Uppfinningen ar givetvis inte begrandsad till den 

f inn S U ! f6 : ingSf ° raen *** varieras inom ramen for upp- 

fanningstanken. HP 
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Paten tkrav 

1. Ett: par samverkande malelement (10,11) avsedda for en 
skivraffinor med tv& motstSende malskivor, av vilka en ar ** 
stationar (stator) och den andra roterbar (rotor) , for be- 
arbetning av lignocellulosahaltigt f ibermaterial i en malspalt 
(12) mellan de samverkande malelementen (10,11) , vilka malele- 
ment ar forsedda med ett monster av bommar (13-16) och mellan- 
liggande sp&r, kannetecknade av att varje bom ar 
utformad med ett flertal hoga bomdelar (13,15) och mellanlig- 
gande l&ga bomdelar (14,16), i radTej^T^rXktninci raknat, varvid 
hoga bomdelar (13,15) ar placerade mitt for lSga bomdelar ^ 
(14,15) pk motst&ende samverkande malelement (10, 11) samt att 
langden p& de hoga bomdelarna (15) p& rotorns malelement (11) 
ar storre an pa de hoga bomdelarna (13) pi statorns malelement 
(10) . 

2. Ett par malelement enligt kravet 1, 

kannetecknade av att den ovre ytan pa de hoga 
bomdelarna (15) atminstone pa rotorns malelement (11) bildar en 
vmkel (a) med malspaltens (12) riktning varvid bomdelarnas 
(15) hojd okar radiellt ut&t- 

3. Ett par malelement enligt kravet 1 eller 2, 
kannetecknade av att overgangen mellan hoga 
bomdelar (13,15) och l&ga bomdelar (14,16) utgores av sneda 
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